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HandiMatic un|®

Die Vorteile des UDI HandiMatic:

UDI HandiMatic ist ein Siebfilter mit einfachem Reinigungsmechanismus. Dieses
Filter kann wahrend der Filterung gesplilt werden, ohne dass es gedtffnet werden
muss. Die Reinigung dauert weniger als 10 Sekunden und erfordert nur eine sehr
geringe Menge Spllwasser. Das Filter ist auBerdem mit einem
Differenzdruckanzeiger ausgestattet, wodurch sich externe Druckmessungen
erlbrigen.

Coating:

Zur Vorbereitung des Coatings werden die Filter mit einer speziellen
Zinkphosphatschicht versehen. Diese Behandlung gewahrleistet eine gute
Haftung des Coatings und schuitzt vor Durchrostung von innen.

AnschlieBend wird auf elektrostatischem Wege sowohl innen als auch auB3en das
Polyestercoating aufgebracht, das dann im Ofen gehartet wird. Der gesamte
Prozess umfasst 7 Schritte. Das Ergebnis ist ein perfektes, etwa 120 Mikrometer
dickes Coating.

Anwendungen:

Alle Wasserzulaufsysteme
KlUhlwassersysteme
Zirkulationssysteme
Wasserleitungssysteme
Hinter Mediumfiltern

Vor Verteilersystemen

Vor Sprihvorrichtungen

filters




“DI®

filters

Ausfiihrung:
e Eckmodell
¢ Inlinemodell

e Parallelmodel

Materialien:

¢ Polyesterbeschichteter
Stahl
Neoprengummi

PVC-Innenelemente mit

Edelstahl Filtergaze

Perforation: 100, 130, 200,

300, 435 und 800
Mikrometer (andere

Perforationen auf Anfrage)

Technische Daten:

HandiMatic
Technische Daten

¢ Maximale Druck: 10 bar

¢ Arbeitsdruck: 8 bar

¢ Minimale werkdruk: 2 bar

e Max. Betriebstemperatur: 55°

e Besténdig gegenpH5-9 )

¢ Filtergaze auf Innenseite des Elements y
Typ Einheit | 784102F | 784202F | 784103F | 784203F | 784104F | 784306F
Ausfuhrung Eckmodell Inline Eckmodell Inline Eckmodell | Parallel
AnscmussgB |nch ........ 2 ........... 2 ........... 3 ........... 3 ........... 4 ........... 6 ......
Durchmesserg[) |nch ........ 6 ........... 6 ........... 6 ........... 6 ........... 8 12 .....
Kapaz|tat .................... ms/h ........ 25 ........... 25 ........... 40 ........... 40 ........... 80 .......... 150 .....
|:|ansch (|So . 7005 P N1 0) .........................................................................................
.. Lochkre'sdurchm ........... mm ....... 125 ......... 125 ......... 160 ......... 160 ......... 180 ......... 240 .....

. FIanSCthhrungen ......... mm ..... 4X®18 ..... 4X®18 ..... 8X®18 ..... 8X®18 ..... 8X®18 ..... 8X®22 od

EmbaumaB A ................. mm ......... (R At 475 ........... B B 555 ........... B B 780 .....

i.i .............................. mm ....... 675 ......... 575 ......... 675 ......... 590 ......... 895 ......... 570 .....

_.r. .............................. mm ....... 225 ........... R 275 ........... R B 400 ........... e

.A .............................. mm ....... 139 ........... R B 139 ........... IR 190 ........... e
I._.1 .............................. mm ......... R R R R R R R R 2300
I._. .............................. mm ......... R B R R R B R R R 1 390
F||terf|ache .................... C mz ....... 1 000 1000 1000 ........ 1 000 21 00 ....... 4200
Gew,chtkg ......... 16 ........... 17 ........... 17 ........... 20 ........... 32 .......... 106 .....
Spu|kapaz,tat ................ ms/h ....... 2 : 3 ........ 2 . 3 ........ 2 : 3 ........ 2 3 3 ....... 3 3 55 ..... 10 3 1 5 o
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